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D- 7 8567 Fridingen/Donau 



Diise 

Die Erfindung betrifft eine Diise zum Einspritzen plastif izier- 
ter Elastomere in eine Kavitat eines SpritzgieBwerkzeugs , wobei 
die Diise an einem Kaltkanalblock montiert ist, der zur Vertei- 
lung des in einem Plastif izieraggregat plastif izierten Materi- 
als zwischen dem Aggregat und dem Sprit zgieBwerkzeug angeordnet 
ist . 

Ein derartiger Kaltkanalblock ist somit ein Verteilungssystem, 
das von einem Plastif izieraggregat beliefert wird und iiber ein 
Kanalsystem mehrere der in Rede stehenden Diisen beauf schlagt , 
die dann die noch plastische Masse in entsprechende Formkavita- 
ten einspritzen. Damit die plastif izierte Masse auf ihrem Weg 
vom Plastif izieraggregat durch das Kanalsystem zu den Diisen 
nicht bereits aushartet, ist der Kaltkanalblock mit einem ent- 
sprechenden Temperiersys tern versehen, in dem ein geeignetes 
Temperiermedium zirkuliert . 

Bei den bisher eingesetzten Diisen entstand beim Sprit zgieBvor- 
gang immer ein AnguB, der nach jedem SchuB aus dem Sprit zgieB- 
werkzeug entfernt werden muBte und zu einem erhohten Abfallauf- 
kommen fiihrte. 



Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Duse der 
eingangs genannten Art so weiterzubilden, daB anguBlos ge- 
sprit zt werden kann. 

Die Erfindung lost diese Aufgabe gemaB dem kennzeichnenden Teil 
des Anspruchs 1 dadurch, daB die Diisenoffnung durch eine Nadel 
verschlieBbar ist, die das diisenof f nungsseitige Ende eines axi- 
al im Diisenkorper verschiebbaren und den Materialf orderkanal 
aufweisenden Einsatzes ist und fur die Verschiebebewegung des 
Einsatzes ein externer Antrieb vorgesehen ist. 

Durch die er f indungsgemaBe Ausgestaltung sind Betatigung der 
VerschluBnadel und die Materialf iihrung voneinander getrennt . 
Der die Nadel aufweisende Einsatz wird innen durchstromt . Im 
Bereich des Materialf lusses sind keine Dichtungen eingesetzt*. 

Weiterhin ergibt sich der Vorteil, daB kein AnguBabfall an- 
fallt, da das Werkstuck direkt mit der Duse angespritzt wird. 

In einer vorteilhaf ten Ausf iihrungsf orm der Erfindung ist gemaB 
Anspruch 2 vorgesehen, daB der Antrieb fiir die Verschiebebewe- 
gung des axial im Diisenkorper verschiebbaren Einsatzes ein 
Kurzhubzylinder ist, der liber auBerhalb des Diisenkorpers ange- 
ordnete Stangen mit einer Halteplatte verbunden ist, die den 
Diisenkorper in Hohe des Einsatzes umgibt und auf dem Diisenkor- 
per axial verschiebbar gelagert ist, wobei in der Halteplatte 
mehrere Bolzen radial zur Dusenmittelachse angeordnet sind und 
mit ihren nach innen weisenden Enden in einen ringformigen Ein- 
stich im Einsatz hineinragen. 

Durch Betatigung des Kurzhubzylinders Ziehen die Stangen die 
Halteplatte und den mit der Halteplatte f ormschliissig verbunde- 
nen Einsatz zuriick, wodurch die Nadel aus der Diisenoffnung nach 
hinten weggefahren wird, wodurch der Spritzvorgang begonnen 



werden kann. Zum VerschlieBen der Dusenoffnung erfolgt der Vor- 
gang in umgekehrter Richtung. 

GemaB Anspruch 3 ist vorgesehen, da6 der Material fordernde Ka- 
nal im Einsatz sich in Materialf orderrichtung konisch verjungt, 
im darauf folgenden Bereich konstanten Durchmesser aufweist und 
in Bohrungen endet, die vor dem Beginn des Nadelbereichs im Dii- 
senmundstuck miinden. 

Der Einsatz ist somit in einem Kanal im Diisenkorper verschieb- 
bar, dessen Durchmesser gleich ist dem Eingangsdurchmesser der 
konischen Verjilngung im Einsatz. Wesentlich hierbei ist, da6 
der Einsatz und die Nadel eine bauliche Einheit bilden, wodurch 
es - wie bereits oben erwahnt - moglich ist, daB Materialf uh- 
rung (durch den Einsatz) und Betatigung der VerschluBnadel von- 
einander getrennt sind. 

Die Dusenoffnung befindet sich im Dusenmundstiick, das gemaB An- 
spruch 4 durch einen konisch ausgebildeten Gewindering gebildet 
ist, der auf das vordere Ende des Diisenkorpers auf schraubbar 
ist, so daB in diesem Zustand ein konischer Raum gebildet wird, 
der einerseits durch die konischen Wande des Gewinderings und 
riickseitig durch die vordere Stirnseite des Einsatzes gebildet 
ist . 

Das plastif izierte Material aus dem Kaltkanal gelangt durch ei- 
nen in den Diisenkorper eingesetzten Stutzen zunachst in den Ka- 
nal, in dem der Einsatz verschiebbar gefiihrt ist und von hier 
in den Einsatz selbst und durch die Bohrungen vor der Nadel in 
den Raum im Diisenmundstuck . 

Dabei weitet sich der Kanal im Stutzen in Richtung Einsatz ko- 
nisch auf, wodurch der Ubergang des plastif izierten Materials 
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vom Stutzen zum Einsatz praktisch iibergangslos und ohne Stau 
erf olgt . 

Wie bereits oben ausgefiihrt, sind zur Verhinderung des Einfrie- 
rens von plastif iziertem Material im Kaltkanal im Kaltkanal- 
block temperiermedienfuhrende Kanale vorgesehen. Damit das Ma- 
terial nicht vorzeitig in der Diise aushartet, ist gemaB An- 
spruch 7 vorgesehen, daB auch im Diisenkorper Kanale zur Fiihrung 
eines Temperiermediums vorgesehen sind, wodurch eine Temperie- 
rung der Diise bis in den vorderen Bereich der Diise erf olgt . 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von Zeichnungen darge- 
stellt und erlautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 : Diise gemaB der Erfindung in perspekt ivischer Darstel- 
lung, 

Fig. 2: Vorderansicht der Diise gemaB Fig. 1, 

Diise gemaB Fig. 1 im Schnitt langs der Linie A-A aus 
Fig. 2, 

Diise gemaB Fig. 1 im Schnitt entlang der Linie B-B. 

In der Fig. 1 ist eine an einem Kaltkanalblock anzumontierende 
Diise perspektivisch dargestellt und allgemein mit dem Bezugs- 
zeichen 1 versehen. Es handelt sich hierbei urn eine sogenannte 
NadelverschluBdiise . Die Diise 1 besteht in ihren wesentlichen 
Teilen aus einem Diisenmundstiick 2, einem Dusenkorper 3, einem 
Montagef lansch 4, der iiber Schrauben 120 am nicht dargestellten 
Kaltkanalblock anmontiert wird. 



Fig. 3: 

4 

Fig. 4: 



Wie sich deutlicher aus Fig. 3 ergibt, besteht das Diisenmund- 
stiick 2 aus einem konisch ausgebildeten Gewindering 110, der 
auf das vordere Ende des Diisenkorpers 3 auf geschraubt ist. Im 
Diisenkorper 3 ist ein durchgangiger zylindr ischer Kanal 5 vor- 
gesehen, in dem dusenmundstuckseitig ein Einsatz 70 axial ver- 
schiebbar angeordnet ist. Der Einsatz 70 weist einen material- 
fuhrenden Kanal auf, der aus einem konisch sich verjiingenden 
Eintrittsbereich 71 und einem sich daran anschlieBenden zylind- 
rischen Bereich 72 besteht, wobei der zylindrische Bereich 72 
in Offnungen 73 endet, die aus dem Einsatz 70 in das Dusenmund- 
stiick 2 munden, und zwar in dem Bereich, in dem der Einsatz 70 
in eine an den Einsatz 70 angeformte VerschluBnadel 74 iiber- 
geht . Die VerschluBnadel 74 verschliefit bzw. gibt frei die Dii- 
senoffnung 75. 

Im Bereich des zylindrischen Kanals 72 ist eine Ringnut 76 in 
den Umfang des Einsatzes 70 eingeschnitten, in die Bolzen 77 
hineinreichen , welche radial in einem Haltering 50 angeordnet 
sind und dort mittels Schrauben 60 gehalten werden. Der Halte- 
ring 50 ist auf einer Fuhrung 78 auf dem Diisenkorper 3 in axia- 
ler Richtung verschiebbar . Hierzu ist der Haltering 50 iiber 
Stangen 40 mit einer Halteplatte 30 verbunden, an der mittels 
der Senkschraube 1 50 ein nicht dargestellter Kurzhubzylinder 
befestigt ist. Die Stangen 40 sind in dem Flansch 4 in Gleit- 
buchsen 90 gefiihrt . 

Das plastif izierte Material gelangt iiber einen Stutzen 20 in 
den Diisenkorper, wobei der das Material fordernde Kanal 21 im 
Stutzen 20 in einer konischen Aufweitung 22 endet, die mit der 
konischen Verengung 71 im Einsatz 70 korrespondiert . 

Durch Betatigen des nicht dargestellten Kurzhubzylinder s Ziehen 
die Stangen 40 die Halteplatte 50 zusammen mit dem Einsatz 70 
nach hinten, wodurch die Nadel 74 aus der Diisenof f nung 75 weg- 
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fahrt und somit der Zugang des plast if izierten Materials uber 
die Offnungen 73, das Dusenmundstuck 2 und die Dusenoffnung 7 5 
in die nicht dargestellte Werkzeugkavitat gelangen kann. 
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Klockner Desma Elastomertechnik GmbH 
An der Bara 

D- 7 8567 Fridingen/Donau 



Duse 

Patent anspriiche 

Duse zum Einspritzen plastif iziert er Elastomere in eine 
Kavitat eines Sprit zgieBwerkzeugs , wobei die Duse an einem 
Kaltkanalblock montiert ist, der zur Verteilung des in ei- 
nem Plastif izieraggregat plastif izierten Materials zwi- 
schen dem Plastif izieraggregat und dem SpritzgieBwerkzeug 
angeordnet ist, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB die Diisenoffnung (75) durch eine Nadel (74) ver- 
schlieBbar ist, die das diisenof f nungsseitige Ende eines 
axial im Dusenkorper (3) verschiebbaren und einen Materi- 
alf orderkanal (71,72) aufweisenden Einsatzes (70) ist, wo- 
bei fur die Verschiebebewegung ein externer Antrieb vorge- 
sehen ist. 

2. Duse nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet , 

daB der Antrieb fur die Verschiebebewegung des axial im 
Dusenkorper (3) verschiebbaren Einsatzes (70) ein Kurzhub- 
zylinder ist, der uber auBerhalb des Diisenkorpers (3) an- 
geordnete Stangen (40) mit einem Haltering ( 50 ) verbunden 
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ist, die den Dusenkorper (3) in Hohe des Einsatzes (70) 
umgibt und auf dem Dusenkorper (3) axial verschiebbar ge- 
lagert ist, wobei im Haltering (50) mehrere Bolzen (77) 
radial zur Dusenmittelachse angeordnet sind und mit ihren 
nach innen weisenden Enden in einen ringformigen Einstich 
(76) im Einsatz (70) hinreinragen . 

Duse nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB der Material fordernde Kanal im Einsatz (70) sich in 
Materialf orderrichtung konisch verjiingt (71 ) , im folgenden 
Bereich (72) konstanten Durchmesser aufweist und in Boh- 
rungen (73) endet, die vor dem Beginn des Nadelbereichs 
(74) im Dusenmundstuck (2) munden. 

Duse nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB das Dusenmundstuck (2) durch einen konisch ausgebilde- 
ten Gewindering (11) gebildet ist, der auf das vordere En- 
de des Dusenkorpers (3) auf schraubbar ist. 

Duse nach einem der Anspriiche 1 bis 4 , 
dadurch gekennzeichnet , 

daB die Materialzuf uhr aus dem Kaltkanal uber einen in den 
Dusenkorper (7) eingesetzten Stutzen (20) erfolgt, wobei 
der das Material einfuhrende Kanal (22) sich in Richtung 
Diisenspitze konisch aufweitet. 

Duse nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB im geoffneten Zustand der Duse Stutzen (20) und Ein- 
satz (70) direkt benachbart sind. 



Diise nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB im Diisenkorper (3) Kanale zur Fiihrung eines Temperier 
mediums vorgesehen sind, wodurch eine Temper ierung der Du 
se bis in den vorderen Bereich der Diise erfolgt. 



